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INHALT UND METHODIK

Ristzeitreduzierung mit System

Alle Bemiihungen um eine dauerhafte und kontinuierliche Reduzierung
von Ristzeiten werden nur dann erfolgreich sein, wenn die Methoden
ganzheitlich und innerhalb eines Systems eingefiihrt werden.

Im Workshop trainieren wir diese Methoden und verdeutlichen Funktion
und Wirkungsweisen in der praktischen Anwendung.

Die methodischen und theoretischen Grundlagen des Ristens nach SMED
werden am ersten Workshop Tag speziell fiir Praktiker erarbeitet. Hierzu
wird an Modell-Maschinen gearbeitet, die einen realen Ristprozess
praxisnah simulieren und alle Phasen eines Optimierungsvorgangs sehr
deutlich veranschaulichen.

Diese Methodik vereinigt die Erfahrungen, der mit den Ristprozessen
betrauten Mitarbeitenden, mit der strukturierten Vorgehensweise nach

SMED. Die Umsetzung in der Praxis ist dann fast schon Routine.

Einflihrung in die Rustzeitoptimierung
SMED - Grundlagen
Standardisierte Ristdokumentation
Methodische Ristanalyse

Internes & Externes Risten
Parallele Rustschritte
Arbeitsplatzorganisation / 55

KVP — Kontinuierliches Verbessern
Strukturierte Problemldsung
Fehlervermeidung / Poka Yoke
Ablaufoptimierung

Technische Ristoptimierung
Absicherung der Kontinuitat
Wiederholte praktische Ubungen

ABLAUF

Durchfiihrung eines Trainings lhrer Mitarbeiter in den
Techniken und Methoden des ,Schnellen Riistens’ nach
SMED, gemaB der dargestellten Ablaufbeschreibung am
ersten Tag des Workshops.

Applikation der Methodik auf einen realen Ristvorgang
bei hnen im Betrieb und gemeinsame Erstellung der
,Standardriistbeschreibung’ fir diesen Anwendungsfall
am zweiten Tag des Workshops.

Wiederholte, gemeinsame Optimierung des Standards,
unter Anwendung und Beachtung der erlernten Methodik,
je nach Moglichkeit und Maschinenverfugbarkeit.

Alle Seminar-, Arbeitsunterlagen und Standardvorlagen
werden zu Trainingszwecken in ausreichender Anzahl
ausgedruckt sowie als PDF-Daten zur Verfiigung gestellt.

ERGEBNIS

Kirzere Rustzeiten in zwei Tagen

Sie sind in der Lage Ristzeiten systematisch und dauer-
haft zu verkiirzen und wenden die Methode selbstandig
auf reale Anwendungsfélle in Ihrem Betrieb an.

Die gesamte beteiligte Organisation ist mit den
Methoden vertraut und systematisch in den
Verbesserungsprozess eingebunden.

Ihre Ristprozesse sind standardisiert und planbar. In
einem kontinuierlichem Verbesserungsprozess werden
Potentiale identifiziert, realisiert und Ristzeiten messbar
verkdrzt.

Eingebrachte Methoden sind zu einem System verknipft
und starten einen ,zwanghaften” Verbesserungsprozess:
lhr Weg zu einer schlanken, effizienten Fertigung.




